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ABSTRACT: 

Abattoir hooks are provided with a machine-readable marking, to 
allow 

identification of a suspended carcass (portion) at the desired 
location in an 

abattoir, by (a) cleaning and removing a previous marking from a 
marking region 

of the hook; (b) applying a coloured background to cover any residues 



3/6/06, EAST Version: 2.0.3.0 



of a 



previous marking and to provide a background for the new marking; and 



applying a marking of contrasting colour onto the background. Also 
claimed are 

(i) an abattoir hook having a machine readable marking of contrasting 
colour on 

a coloured background; (ii) an abattoir hook having a machine- 
readable marking 

formed directly in the hook or in a label attached to the hook; and 



method of identifying carcasses (or portions) on abattoir hooks, in 
which the 

hooks are provided with identification holes at various heights, the 



heights of hooks before and/or after the hook to be identified are 
detected and 

stored as a sequence associated with the hook, and each hook is 
identified from 

its associated, stored, hole height sequence. ADVANTAGE - The hooks 
can be 

machine-identified in a rational and inexpensive manner without the 
need for *p, 
detachable reusabLe labels. 



(c) 



(iii) a 



hole 
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Beschreibung 

In modernen, grdBeren Schlachthdfen wird pro 
Schlachtlinie und Arbeitstag eine sehr hohe Anzahl von 
Tieren geschlachtet, z. B. mehrere tausend Schweinc Es 5 
ist aus einer Reihe von Griindea die aus der nachfolgen- 
den Beschreibung deutlich werdea nutzlich, jedem ein- 
zelnen Schlachttier bzw. Schlachttierteil (z. B. Schwei- 
nehalfte, Rinderviertel) des betreffenden Arbeitstages 
und der betreffenden Schlachtlinie eine indivkluelle 10 
Kennzeichnung zuzuordnea Aufgrund dieser Kenn- 
zeichnung kann das Schlachttier bzw. Schlachttierteil an 
einer gewunschten Stelle des Schlachthofs weiter hinten 
im Schlachtablauf wiedererkannt bzw. identifiziert wer- 
den. Wenn das zu kennzeichnende und zu idenufizieren- 15 
de Schlachttier bzw. Schlachttierteil — wie es in der 
Regel der Fall ist — an einem Schlachthaken hangt und 
sich an dem Schlachthaken hangend durch den 
Schlachthof bewegt, kann zur Kennzeichnung und zum 
Identifizieren statt des Schlachttiers bzw. Schlachttier- 20 
teils gleich gut der zugeordnete Schlachthaken benutzt 
werden. 

Angesichts des herrschenden Trends zur Einsparung 
menschlicher Arbeitskraft und zur mdglichst weitge- 
henden Automatisierung wird angestrebt, daB die 2s 
Kennzeichnungszuordnung und das Idenfizieren durch 
geeignete Gerate erfolgea 

Ein besonders prominentes Einsatzfeld der geschil- 
derten Kennzeichnungszuordnung und Identifizierung 
ist die in der modernen Schlachthofpraxis bereits ver- 30 
wirklichte Zielsteuerung. Hierunter versteht man, daB 
Schlachttiere bzw. Schlachttierteile mit bestimmten 
Klassifikationsmerkmalea in der Regel hinsichdich Ge- 
wicht GrdBe, pH-Wert des Reisches, Fettschichtdicke 
und Reflexionswert des Reisches zu bestimmten Stapel- 35 
geleisen des Schlachthof- KQhlraums geleitet werden. In 
der Praxis sieht das so aus, daB im vorderen Bereich der 
Schlachtlinie jedes Schlachttier bzw. Schlachttierteil 
oder jeder Schlachthaken mit einer Kennzeichnung ver- 
sehen wird, daB im Verlauf der Schlachtlinie gemessene 40 
Klassiflkationsmerkmale bestimmt und dieser Kenn- 
zeichnung zugeordnet werden, daB am Zubringefdrde- 
rer des KQhlraums diese Kennzeichnung durch ein ge- 
eignetes Gerat erfaBt bzw. gelesen wird (d h. das betref- 
fende Schlachttier bzw, Schlachttierteil identifiziert 45 
wird) und daB aufgrund dieser Identifizierung die den 
Zubringeforderer mit den einzelnen Stapelgleisen ver- 
bindenden Weichen derart gesteuert werdea daB die 
einzelnen Schlachttiere bzw. Schlachttierteile nach 
MaBgabe der Klassiflkationsmerkmale den einzelnen 50 
Stapelgleisen zugeleitet werden. Aus den einzelnen Sta- 
pelgleisen kann man dann gezielt Schlachttiere bzw. 
Schlachttierteile mit bestimmten gewunschten Klassifi- 
kationsmerkmalen abziehea 

Es ist bekannt die Kennzeichnungen in maschinenles- 55 
barer Form an den einzelnen Schlachthaken vorzuse- 
hea Konkret hat man kapazitive Datentrager, induktive 
Datentrager oder Radio-Datemrager zur Schaff ung ei- 
ner maschinenlesbaren Kennzeichnung an den 
Schlachthaken angebracht Derartige Datentrager sind 60 
ziemlich teuer und mussea da normalerweise die 
Schlachthaken zusammen mit den Schlachttieren den 
Schlachthof veriassea aus wirtschaftlichen Grunden 
von den Schlachthaken entfernt werdea ehe diese den 
Schlachthof veriassea Dies ist ein arbeitsaufwendiger 65 
Vorgang. Ferner hat man mit Aufklebem fflr die 
Schlachthaken gearbeitet, die einen aufgedruckten Bal- 
kencode oder maschinenlesbare Ziffern aufweisea Dies 



ist ein unter wirtschaftlichen Gesichtspunkten ungunsti- 
ges Verfahreada sich die Aufkleberkosten pro Jahr und 
Schlachtlinie auf sehr hohe Betrage aufsummierea 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fur das 
angesprochene Kennzeichnungsproblem im Schlacht- 
hof rationellere und kostengunstigere Ldsungswege 
aufzuzeigea 

Ein erster Gegenstand der Erfindung ist ein Verfah- 
ren zum Versehen von Schlachthaken mit einer maschi- 
nenlesbaren Kennzeichnung, die ein Identifizieren des 
daran hangenden Schlachttiers oder Schlachttierteils an 
gewunschter Stelle des Schlachthofs ermoglicht, da- 
durch gekennzeichnet, 

a) daB ein Kennzeichnungsbereich des betreffen- 
den Schlachthakens gereinigt und mindestens grob 
von einer etwaigen vorherigen Kennzeichnung be- 
freit wird; 

b) daB auf den Kennzeichnungsbereich ein Farbfeld 
zum Abdecken etwaiger Reste einer vorherigen 
Kennzeichnung und als Untergrund fur die neue 
Kennzeichnung aufgebracht wird; 

c) und daB auf das Farbfeld mit einer Faroe eine 
farbkontrastierende Kennzeichnung aufgebracht 
wird. 

Dieses erfindungsgemaBe Verfahren arbeitet also oh- 
ne an den Schlachthaken anzubringende Datentrager; 
die Kennzeichnung wird vielmehr — unter Zwischen- 
schaltung des Farbfelds — unmittelbar und kostengQn- 
stig auf den Schlachthaken aufgebracht Ein Abnehmen 
eines Datentragers zur Wiederverwendung ist nicht er- 
forderlich. 

Der Begriff TCennzeichnung" soli jegliche An ma- 
schinenlesbarer, individualisierender Information um- 
fassea Eine erste Moglichkeit sind maschinenlesbare 
Zahlen und Buchstabea die den Vorteil habea auch von 
den Arbeitskraften des Schlachthofs unmittelbar gele- 
sen werden zu kdnnea Eine weitere Moglichkeit sind 
Punktcodes, bei denen vorzugsweise das jeweilige An- 
ordnungsmuster der Punkte die Kennzeichnungsinfor- 
mation enthalt, oder Balkencodes. Die Verwendung von 
Punktcodes ist bei der Erfindung besonders bevorzugt, 
weil sie besonders einfach aufbringbar und maschinen- 
lesbar sind. Es versteht sich, daB vorzugsweise jede 
Kennzeichnung pro Schlachtlinie und pro Arbeitstag 
nur einmal eingesetzt wird. 

Der Begriff "SchlachthoP ist im umfassendsten Sinn 
zu verstehea Er umfaBt insbesondere auch den KOhl- 
raum bereich des Schlachthofs. Die Erfindung ist Equiva- 
lent auch einsetzbar bei Betriebea die nur Schlachttier- 
zerlegung durchf Qhren oder die nur gekOhhe Lagerung 
von Schlachttieren bzw. Schlachtuerteilen durchfuhrea 

In der Regel wird die Reinigung und Befreiung von 
einer etwaigen vorherigen Kennzeichnung des Kenn- 
zeichnungsbereichs dadurch durchgeffihrt, daB der ge- 
samte Transporthaken gereinigt wird. Dies geschieht 
vorzugsweise in einer Reinigungsflussigkeit oder nach- 
einander in mehreren ReinigungsflQssigkeitea Die Rei- 
nigungsflussigkeit kana vorzugsweise erwarmtes. Was- 
ser seia dem vorzugsweise ein Reinigungsmittel zuge- 
setzt ist Man kann auch mit einem Losungsmittel arbei- 
tea Der Einsatz von Ultraschall in dem Reinigungsflus- 
sigkeitsbad ist mdglich. Mindestens der Kennzeich- 
nungsbereich des Schlachthakens wird nach der Reini- 
gung getrocknet, ehe das Farbfeld aufgebracht wird. 

Das Farbfeld und die Kennzeichnung soHen hinstcht- 
lich ihrer Faroe kontrastierea damit sich eine mdglichst 
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gute Maschinenlesbarkeit ergibt Besonders bevorzugt 
ist cin belles, z. R weifies, Farbfeld und eine in dunkler 
Farbe aufgebrachte Kennzeichnung. Auch die umge- 
kehrte (Combination ist mdgtich. Die fur das Farbfeld 
verwendete Farbe ist vorzugsweise eine schnelltrock- 
nende Farbe, damit die Kennzeichnung mdglichst kurz- 
zeitig nach dem Aufbringen des Farbfeids aufgebracht 
werden kana Man kann das Farbfeld nach der Aufbrin- 
gung zusatzJich kurzzeitig erhitzen, um das Trocknen 
weiter zu beschleunigea Ferner sollen fQr das Farbfeld 
und die Kennzeichnung Farben verwendet werden, die 
sich mdglichst einfach und vollstandig durch die be- 
schriebene Reinigung wieder entfernen lassea 

Zur Aufbringung des Farbfeids eignet sich jede gangi- 
ge Art der Farbaufbringung. Als konkrete bevorzugte 
Arten seien ein Farbaufdrtickvorgang, z.B. mittels 
Farbaufdruckwalze oder Tampondmcker, sowie Auf- 
spruhen genannt 

Auch fur das Aufbringen der Kennzeichnung kommt 
eine Vielzahl von Aufbringungsarten in Betracht Als 
konkrete, bevorzugte Mdglichkeiten seien das Aufbrin- 
gen durch einen Stempetvorgang und ganz besonders 
die Aufbringung mittels ernes Tintenstrahldruckers ge- 
nannt 

Zweiter Gegenstand der Erfindung ist eine Schlacht- 
haken, wie er sich als Ergebnis des vorstehend beschrie- 
benen Verfahrens ergibt Dieser Schlachthaken ist da- 
durch gekennzeichnet dafl er in einem Kennzeich- 
nungsbereich ein Farbfeld und eine mit Farbe darauf 
aufgebrachte, farbkontrastierende, maschinenlesbare 
Kennzeichnung aufweist 

Ein dritter Gegenstand der Erfindung ist ein Schlacht- 
haken, dadurch gekennzeichnet dafl unmittelbar in das 
Schlachthakenmaterial und/oder in einen an dem 
Schlachthaken vorgesehenen Kennzeichnungstrager ei- 
ne maschinenlesbare Kennzeichnung eingearbeitet ist 
Diese Ausbildung eignet sich schJecht fur Schlachtha- 
ken, die den Schlachthof mit dem betref fenden Schlacht- 
tier bzw. Schlachttierteil verlassea Sie eignet sich aber 
gut fur Schlachthaken, von denen die Schlachttiere bzw. 
Schlachttierteile vor dem Verlassen des Schlachthofs 
abgenommen werden und die infolgedessen im 
Schlachthof verbleibea Als besonders bevorzugt seien 
Schlachtspreizen genannt Bei den Schlachthaken mit 
permanent eingearbeiteter Kennzeichnung wird also 
nicht pro Schlachtlinie und Arbeitstag die ahe Kenn- 
zeichnung entfernt und eine neue aufgebracht sondern 
es wird eine im Schlachthof vorhandene, genugend gro- 
Be Anzahl von mit permanenter, individueller Kenn- 
zeichnung versehener Schlachthaken benutzt Das Ein- 
arbeiten der Kennzeichnung geschieht vorzugsweise 
durch spangebende Bearbeitung, insgesondere durch 
Frasen oder Boh re n. Dabei kann man entweder bis zu 
einer Teiltiefe des Materials frasen oder bohren und das 
Maschinenlesen im Auflicht vornehmen, oder man kann 
durch die ganze Materiaklicke hindurch frasen oder 
bohren und dann im Durchlicht maschinenlesen. Die 
Kennzeichnung kann in einer Einfrasung kennzeichnen- 
der Form bestehen oder in einer Anzahl von in einem 
Muster angeordneten Bohrungen oder Einfrasungea 
!m Fall der Anzahl von in einem Muster angeordneten 
Bohrungen ist man praktisch bei einem Punktcode. 

Ein vkrter Gegenstand der Erfindung ist ein Verfah- 
ren zum Identifizieren von an Schlachthaken hangenden 
Schlachttieren oder Schlachttierteilen an gewQnschter 
Stelle des Schlachthofs, dadurch gekennzeichnet dafl 
das Vorhandensein von Schlachthaken mit in unter- 
schiedlicher Hone angebrachten Bohrungen zur Gewin- 



nung einer Kennzeichnung der einzelnen Schlachthaken 
benutzt wird, indent Bohrungshdhen von vor und/oder 
hinter dem betreffenden befindlichen Schlachthaken er- 
faflt und als dem betreffenden Schlachthaken zugeord- 

5 nete Bohrunghdhenabfolge gespeichert werden, und 
dafl die Schlachthaken jeweils anhand der ihnen zuge- 
ordneten, gespeicherten Bohrungshdhenabfolge identi- 
fiziert werden. 
Dieses Verfahren macht sich zunutze, dafl die ubli- 

io cherweise eingesetzten Schlachthaken jeweils bereits 
herstellerseitig eine Bohrung aufweisen und dafl die ein- 
zelnen Hersteller diese Bohrung in unterschiedlicher 
Hdhe anbringea Da in einem betrachteten Schlachthof 
Schlachthaken unterschiedlicher Hersteller umlaufen, 

15 hat man in der Praxis, wenn man sich langs der Schlacht- 
linie weiterbewegt oder wenn man an einer stationaren 
Stelle die Reihe der Schlachthaken an sich vorbeiwan- 
dern laBt eine Abfolge unterschiedlicher Bohrungshd- 
hen. Diese Bohrungshohenabfolge wird erfaflt vorzugs- 

20 weise in sehr einfacher Weise im Durchlicht und mittels 
einer elektronischen Kamera. Aufgrund dieser Erf as- 
sung kann man jeden einzemen Schlachthaken durch 
eine Bohrungshdhenabfolge "in seiner Nachbarschaft", 
und zwar unter EinschluB oder ohne Einschlufl seiner 

25 eigenen Bohrungshdhe, charakterisierea Wenn man ge- 
nugend viele Bohrungshdhen vor und/hinter dem be- 
treffenden Schlachthaken berQcksichtigt kommt man 
zu einer eindeutigen Kennzeichnung bzw. Charakteri- 
sierung. 

30 Das zuletzt beschriebene, erfindungsgemafle Verfah- 
ren kann man zu einem vereinfachten, aber weniger 
leistungsfahigen Verfahren abwandeln, indem man die 
Bohrungshdhenabfolge nicht zur vollen, individualisie- 
renden Charakterisierung oder Kennzeichnung jedes 

35 einzelnen Schlachthakens ausnutzt sondern lediglich 
fQr einen Oberwachungsvorgang an einer gewunschten 
Stelle des Schlachthofs. Man erfaflt also im Anfangsbe- 
reich des Schlachthofs die Bohrungshdhenabfolge und 
QberprQft an einer gewunschten OberprOiungsstelle, 

40 insbesondere am ZubringefOrderer zum KQhlraum, ob 
noch alle Schlachthaken in der richtigen Reihenfolge 
vorhanden sind. Wenn bei dieser Oberprflfung festge- 
stellt wird, dafl dies nicht der Fall ist kann manuell korri- 
gierend, insbesondere bei der Steuerung der Weichen 

45 des Kuhlraums, eingegriffen werden, basierend auf auf 
den Schlachttieren normalerweise vorhandenen Kenn- 
zeichnungen, die z. B. von Hand angebracht worden 
sind. Dieses vereinfachte Verfahren ist ebenfalls ein 
selbstandiger Gegenstand der Erfindung. 

50 Es wird betont dafl die in der bisherigen Beschrei- 
bung beschriebene Kennzeichnung von Schlachthaken 
bzw. Ausnutzung der Bohrungshdhenabfolge der 
Schlachthaken sowie die Identifizierung der Schlacht- 
tiere bzw. Schlachttierteile auf der Basis hiervon nicht 

55 nur fQr die weiter oben angesprochene und weiter unten 
noch ausfQhrlicher beschriebene Zielsteuerung einge- 
setzt werden kdnnea sondern dafl man hiermit auch 

andere Aufgaben im Schlachthof gunstig Idsen kana In 

diesem Zusammenhang werden besonders genannt die 

60 statistische Aufbereitung des Arbeitstags der betreffen- 
den Schlachtlinie und die Buchf Ohrung des Schlachthofs 
im weitesten Sinne, die bis zur automatischen Rech- 
nungserstellung fOr bestimmte Schlachthofkunden und 
dergleichen gehen kana So kann man zum Beispiel am 

65 Ende des Arbeitstages feststellea wieviele Tiere in einer 
bestimmten Schlachtlinie geschlachtet worden sind, 
wieviele Tiere mit weichen Klassifikationsmerkmalen 
vorhanden waren und wekhe AusHeferungen mit wie- 
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vielcn Tiercn an wekhe Kunden stattgefunden habea des jeweiligen Schlachthakens in Station 26, beispiels- 

Ferner kann man die Auslief crungen an die einzelnen weise mittels eines Warmluf tgeblases. Dann Aufbringen 

Kundcn unter Berttcksichtigung der Klassifikations- eines Farbfelds im Kennzekhnungsberekh des betref- 

merkmale der ausgelieferten Schlachttiere bzw. fenden Schlachthakens in Station 2& Unmittelbar nach 

Schlachttierteile mit den hierf Or zu berechnenden Prei- 5 dem Anhangen der Schweine an der Stelle 8 wird jeder 

se zusammenfQhren und fur die einzelnen Kunden Schlachthaken dadurch mit einer Kennzeichnung verse- 

gleich maschinel) die Rechnungen, aufgeschlusselt nach hen, dafi mittels eines Tintenstrahldruckers ein Punktco- 

Anzahl und Klassifizierangsmerkmalen, erstellen. Dar- de auf das Farbfeld des Kennzeichnungsbereichs aufge- 

uberhinaus kann beispielsweise der Schlachttag, der Er- bracht wird Dieser Vorgang wird im folgenden kurz als 

zeuger der angelieferten Schlacht, Tiere oder das im 10 Codierung des Schlachthakens bezeichnet und findet an 

Einsatz befindliche Schlachtteam als Information mitge- der mit 30 bezeichneten Stelle der Schlachtlinie statt 

f flhrt werden. Fur das Verstandnis der Erfindung ist es am einf achsten, 

Die Erfindung und Ausgestaltungen der Erfindung wenn man skh vorstellt, daB die Codierung der 

werden nachfolgend anhand von zeichnerisch darge- Schlachthaken in einer durchlaufenden Nummerierung 

stellten AusfOhrungsbeispielen noch naher erlautert Es 15 der Schlachthaken beginnend mit der Zahl "1" am Be- 

zeigt: ginn des Arbeitstages bis beispielsweise zu der Zahl 

Fig. 1 in schematisierter Draufsicht eine Schlachtlinie "2000" am Ende des Arbeitstages besteht Der Tinten- 

mit Kuhlbereich am Ende, wobei lediglich die fur das strahldrucker schaltet nach jedem Kennzeichnungsauf- 

Verstftndnis wesentlkhsten Stationen der Abfolge ein- bringvorgang urn eine Zahl weiter, und in einem ange- 

gezeichnet sind; 20 schlossenen Computer werden die Kennzeichnungsauf- 

Fig. 2 einen Schlachthaken in Seitenansicht; bringungen gespeichert 

Fig. 3 eineSchlachtspreizeinSeitenansicht; Wenn sich dann ein betrachtetes Schwein bzw. eine 

Fig. 4 schematisiert eine Reihe von Schlachthaken betrachtete Schweinehalfte, hangend an einem 

von der Seite zur Veranschaulichung der Erfassung ei- Schlachthakenpaar bzw. einem einzelnen Schlachtha- 

nerBohrungshdhenabfolge. 2s ken, weiter durch die Schlachtlinie bewegt, werden fur 

In der in Fig. 1 dargestellten Schlachtlinie laufen fur jedes Schwein bzw. jede Schweinehalfte bestimmte 

jedes Schlachttier (als Beispiel seien Schweine betrach- MeBwerte ermittelt. beispielsweise Gewicht, Lange, 

tet) im wesentlichen die folgenden Vorgangen in folgen- pH-Wert des Fleischs, Speckdicke und Reflexionswert 

der Reihenfolge ab: Die Tiere werden zunachst in der des Fleisches. Dies ist mit den Pfeilstellen 32, 34, 36, . . . 

Station 2 betaubt. z. B. elektrisch in einem Restrainer. 30 veranschaulicht, die hinter der Spaltstation 12 einge- 

Dann werden die Tiere in der Station 4 abgestochen und zeichnet sind, sich aber auch mindestens zum Teil weiter 

entblutet, beides z. B. liegend auf einem Abstech- und vorn in der Schlachtlinie befmden kdnnea Am Beispiel 

Entbluteforderband. Es schlieBt skh das Enthaaren der der Gewichtsermittlung wird jetzt beschrieben, was mit 

Schweine in der Station 6 an, z. B. in einer Durchlauf- den ermittelten Werten geschieht Bei den anderen er- 

Bruh- und Enthaarungsmaschine. Danach wird an der 35 mittelten Werten wird analog vorgegangen. 

Stelle 8 jedes Schwein mit den HinterfuBen an jeweils Die Gewkhtsermittlungsstelle 32 ist eine Waage. 

einem Schlachthaken angehangt; die Schlachthaken Dort befindet skh eine elektronische Kamera, die den 

werden von nun an auf Rohrbahnen mittels Kettenf5r- Code des gerade auf der Waage befindlkhen Schlacht- 

derern durch den Schlachthof weiterbewegt In der hakens liest Die Waage ist ebenfalls an den beschriebe- 

nachsten Station 10 wird bei jedem Schwein die Bauch- 40 nen Computer angeschlossen und leitet diesem die In- 

seite gedffnet und werden die Organe (Eingeweide, formation zu: "Die Schweinehalfte mit dem Code 'n' hat 

Bauchorgane, Lunge) entnommen. Es folgt in Station 12 das Gewicht V. Im Fall einer menschenlesbaren Codie- 

das Spalten der Schweine langs der Wirbelsdule. Von rung kdnnte die Kamera entf alien, und eine Bedienungs- 

jetzt an hdngt an jedem Schlachthaken eine eigene person der Waage kdnnte die genannte Information in 

Schweinehalfte. Die Schweinehalften gelangen auf ei- 45 den Computer eingeben. 

nen Zubringefdrderer 14 eines Kuhlraums 16. Zwischen Nach dem Durchlaufen der beschriebenen Werter- 

der Station 12 bzw. der PfeilsteUe 36 (siehe weiter un- mittlungsstellen 32, 34, 36, . . . sind somit in dem Compu- 

ten) befinden sich normalerweise mehrere, teils recht ter fQr jedes Schwein bzw. jede Schweinehalfte diejeni- 

lange FOrderer mit Einhebungen dazwischen, und in die- gen Werte gespeichert, die fflr eine Klassifiziening nach 

sem Bereich besteht am ehesten das Risiko einer Sto- so den gewunschten Kiassifizierungsmeiicmalen erforder- 

rung, z. B. des "Absturzes" einer Schweinehalfte. Von Ikh sind. Wenn jetzt zum Beispiel beabsichtigt ist, alle 

dem Zubringefdrderer 14 zweigt der Reihe nach eine Schweinehalften mit den KJassiFikationsmerkmalen 

Reihe von Stapelgleisen 18 ab, wobei mittels Weichen "Gewicht mehr als 'x m % und "pH-Wert im Bereich 'yl' bis 

am Beginn jedes Stapelgleises 18 gesteuert werden 'y2~ (restliche KlassiFizierungsmerkmale betiebig) dem 

kann, in welches Stapelgleis eine betrachtete Schweine- 55 ersten Stapelgleis 18 des Kuhlraums 16 zuzufQhren, 

halfte gelangt A us den Stapelgleisen 18 kdnnen die kann der Computer aufgrund seiner gespeicherten Da- 

Schweinehalften mittels eines Abziehfdrderers 20 abge- ten die Schweinehalfte mit denjenigen Codes ermitteln, 

zogen werden, und zwar je nach Kundenbestellung z. B. die diese Klassifizierungsmerkmale erfullen, und kann 

drei Schweinehalften aus dem ersten Stapelgleis, zwei immer dann, wenn eine solche Schweinehalfte kommt 

Schweinehaften aus dem vierten Stapelgleis usw. Mit- 60 die Weichen am Eingang der Stapelgletse 18 so steuern, 

tels des Abzugsfdrderers 20 gelangen die Schweinehaf- daB diese Schweinehalften gerade in das erste Stapel- 

ten zur Verladung. gleis 18 gelangen. Analoges gilt fQr andere Kombinatio- 

Mit 22 ist eine Leerhakenfdrderbahn bezeichnet, die nen von Klassifizierungsmerkmalen, die anderen Sta- 

vor der Anhangstelle 8 in die Schlachtlinie einmundet pelgleisen zugefOhrt werden sollen. 

Vor ihrer Benutzung zum Anhangen durchlaufen die 65 Zu diesem Zweck befindet skh am Zubringefdrderer 

Schlachthaken folgende Stationen: Reinigung in Station 14 vor der ersten Wekhe an der Stelle 38 eine eiektroni- 

24, beispielsweise einem Fhlssigkeitsbad. Danach sche Kamera. die feststetit, wekhe Schweinehalfte mit 

Trocknen mindestens eines Kennzekhnungsberekhs welchem Code gerade die Stelle 38 passiert (wobei der 
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Computer die dieser Schweinehalfte zugeordneten kann zum Bcispiel mittels einer elektronischen Kamera 

Mefiwerte gespeichert enthalt). Die Kamera an der Stel- gelesen werden, wenn das Plattchen 62 von hinten be- 

le 38 ist an den Computer angeschlossen, ebenso die leuchtet wird Das Plattchen 20 kann zusatzliche Rand- 

Weichen am Anfang der Stapelgleise 18 und die Fdrde- bohrungen 66 aufweisen, was das Codelesen erleichtert, 

rer der Stapelgieise ia 5 wei! die Kamera die Lage des Codes 50 relativ zu den 

Der Abzugsfdrderer 20, die Weichen zwischen den Ra^rndesPl&ttchens62prazisererfassenkana 

Stapelgleisen 18 und dem Abzugsfdrderer 20 sowie die Fig. 4 veranschaulicht, wie man die in den Schlachtha- 

den einzemen Stapelgleisen 18 zugeordneten Fdrderer ken 40 in unterschiedlicher Hdhe vorhandenen Bohrun- 

sind ebenfalls an den Computer angeschlossen. Wenn gen 56 zur Gewinnung einer Kennzeichnung filr jeden 

zum Beispiel eine Kundenbestellung "10 Schweinehalf- to betrachteten Haken 40 ausnutzen kann. Wenn man sich 

ten mit einer ersten Kombination von Klassifiziemngs- an der CodierungssteUe 30 von Fig. 1 eine elektronische 

merkmalen und 25 Schweinehalften mit einer zweiten Kamera und eine Beleuchtung von hinten her vorstellt 

Kombination von Klassifizierungsmerkmalerf ausge- dann kann die an einen Computer angeschlossene Ka- 

fuhrt werden soil steuert der Computer die genannte mera feststellen, in welcher Hdhe ein gerade vorbei- 

Vorrichtung derart, daB genau diese Bestellung ausge- 15 wandernder Haken 40 seine Bohrung 56 hat In Fig. 4 ist 

fQhrt wird und die genannten Schweinehalften aus dem als Beispiel der Fall dargestellt, daB es drei unterschied- 

Schlachthof hinaus zu einem Abtransportfahrzeug ge- liche Hdhenlagen der Bohrungen 56 gibt, namlich 

ferdert werden. Ferner kann an der Fdrderstrecke zu "oben" (0)1 "mittig" (m) und "unten" (u> In diesem Fall 

dem Abtransportfahrzeug eine an den Computer ange- reicht es also, wenn die Kamera erkennt, ob die Bohrung 

schlosseneKontrollkameravorgesehensein,welchedie 20 56 eines Haken obea mittig oder unten ist 

ordnungsgemaBe AusfQhrung der Kundenbestellung Wenn die in Fig. 4 gezetchnete Reihe von Haken 40 

abschlieBend kontrolliert von links nach rechts an der Kamera vorbeiwandert, 

In Fig. 2 ist ein Schlachthaken 40 in grOBerem MaB- erfaflt die Kamera eine Bohrungshdhenabfolge, die in 

stab in Seitenansicht gezetchnet Das Hakenoberteil 42 dem angeschlossenen Computer gespeichert wird Auf- 

besteht im wesentlichen aus einem gebogenen Stahl- 25 grund der Speicherwerte kann der Computer far jeden 

streifen mit rechteckigem Querschnitt so daB dem Be- betrachteten Haken 40 einen charakteristischen Code, 

trachter der Fig. 2 im mittleren Bereich des Hakenober- d h. eine Kennzeichnung, bestimmen, indem beispiels- 

teils 42 eine im wesentliche vertikal verlaufende ebene weise die Hdhenabfolgewerte fQr die drei Haken vor 

Flache zugewandt ist Das Hakenunterteil 44 besteht im dem betreffenden Haken 40, der Bohrungshdhenwert 

wesentlichen aus einem gebogenen Rundstahl aus Edel- 30 des betreffenden Hakens 40 und die Bohrungshdhen- 

stahl, der unten eine schrag nach oben ragende Spitze 46 werte der drei nachfolgenden Haken 40 zusammenge- 

aufweist Das Hakenunterteil 44 ist urn eine in Fig. 2 ordnet werden. Beim gezeichneten Beispiel hatte der 

vertikale Achse drehbar an dem Hakenoberteil 42 befe- Haken A die Kennzeichnung "omummou" und der Ha- 

stigt ken B die Kennzeichnung "raummoum". Abhangig von 

In einem fur eine Kennzeichnung 50 benutzten Kenn- 35 der Zahl der pro Schlachtlinie und Arbeitstag verwen- 

zeichnungsbereich der dem Betrachter der Fig. 2 zuge- deten Haken 40 und abhangig von der Anzahl unter- 

wandten. ebenen Flache des Hakenoberteils 42 ist ein schiedlicher Hohenpositionen der Bohrung 56 kann mit- 

aufgespruhtes Farbfeld 52 aus weifier Farbe vorhanden, tels einfacher Versuche ermittelt werden, wieviele Ha- 

dessen obere und untere Begrenzungen durch gewellte ken vor und hinter einem betrachteten Haken 40 be- 

Linien 54 veranschaulicht sind Die Kennzeichnung 50 40 rucksichtigt werden mOssen, urn zu einer Kennzeich- 

besteht aus einem Punktcode, der in dunkler Farbe mit- nung zu kommen, die — zumindest mit sehr groBer 

tels des beschriebenen Tmtenstrahldruckers unmittel- Wahrscheinlichkeit - im Verlauf eines Arbeitstages bei 

bar auf das Farbfeld 52 aufgespritzt ist One durch- der gleichen Schlachtlinie nicht zweimal auftaucht Fur 

Iaufende,z.B.waagrechte, ebenfalls aufgespritzte dunk- den Computer ist dann diese Kennzekhnungszuord- 

le Linie kann die Maschinenlesbarkeit erleichtera 45 nung von gleichem Inf ormationswert wie irgendeine an- 

Ferner erkennt man in Fig. 2 eine Bohrung 56 in dem dere Kennzeichnung, die Haken fOr Haken individuell 

im wesentlichen vertikal verlauf enden Mittelbereich des vorhanden ist Stan der im Zusammenhang mit Fig. 1 

Hakenoberteils 42. Haken 40 unterschiedlicher Herstel- zur Codelesung beschriebenen Kameras sind bei der 

ler haben die Bohrung 56 in unterschiedlicher H6he. Ausf uhrungsform gemaB Fig. 4 wiederum Kameras zur 

In Fig. 3 ist eine Schlachtspreize 60 gezeichnet, die 50 Ermittlung der Bohrungshdhenabfolge vorhanden, und 

einen Spezialf all eines Schiachthakens darstellt und mit der Computer "weiB" exakt, welcher konkrete Haken 40 

ihrem oberen Bereich wie der in Fig. 2 gezeichnete sich gerade vor der die Bohrungshdhenabfolge abta- 

Schlachthaken 40 auf einer Rohrbahn gleitend langs der stenden Kamera beftndet Auf grund dieser Information 

Schlachtlinie bewegt werden kann. Die Schlachtspreize kann die Zufuhrung der Schweinehalften zu den einzel- 

60 ist in ihrem unteren Bereich gegabelt und weist an 35 nen Stapelgleisen 18 gesteuert werden, wie im Zusam- 

den beiden unteren Enden jeweils eine schrag nach menhang mit Fig. 1 beschriebea 

oben ragende Spitze 46 auf. An geeigneter Stelle der Es ist mogtich. an den Haken 40 zusatzliche, vorzugs- 

Spreize ist ein Plattchen 62 aus Edelstahl angeschweifit weise einfache, Markierungen, z. B. Randkerben in be- 

und zwar derart, daB es mit dem grOBten Teil seiner stimmter Hdhe oder zusatzliche kleine Bohrungen; an- 

Fldche frei vertikal nach unten ragt In das Plattchen ist eo zubringen, urn ein weiteres Unterscheidungskriterium 

eine Kennzeichnung bzw. Codierung 50 eingearbeitet zu haben, wodurch die Anzahl der zu berOcksichtigen- 

hier wiederum veranschaulicht als Punktcode, der durch den Haken vor und/oder hinter dem betrachteten Ha- 

eine Anzahl von in einem bestimmten Muster angeord- ken 40 far eine eindeutige Kennzeichnung geringer 

neten, durch das Plattchen durchgehenden Bohrungen wird 

64 erzeugt ist Der Code 50 wird bei einer betrachteten 65 In einer vereinfachten Ausfuhrungsform kann man 

Spreize 60 nicht immer wieder geandert, und es versteht die Bohmngshdhenerfassung nur dafur ausnutzen, um 

sich, daB alle in einem Schlachthof kursierenden Sprei- festzustellen, ob am Zubnngeforderer 14 des KQhl- 

zen 60 unterschiedliche Codes 50 haben. Der Code 50 raums 16 noch alle Haken 40 mit Schweinehalften be- 
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-sctzt^Vorfiandchf sind und daB nicht cin Schwemibder^ . > 
eine Schweinehalfte durch irgendeine Fehlfunktion in 
der Schlachtlinie, z. R Herunterf alien einer Schweine- 
halfte von einem Schlachthaken, nicht am Zubringefdr- 
dcrcr 14 ankommt Ein Vergleich dcr vornc ermittehen 5 
Bohrungshdhenabfolge mit der am Zubringefdrderer 14 
ermittehen Bohrungshdhenabfolge lost dies auf einfach- 
ste Weise. Dann kann von dem Computer ein Signal 
ausgeldst werden, woraufhin eine manuelle Korrektur 
erfolgen kann, z. R Herausschieben der letzten Schwei- 10 
nehaifte aus dem Talschen* Stapelgleis und Hineinschie- 
ben in das "richtige" Stapelgleis. 

In der voiiiegenden Anmeklung ist an mehreren Stel- 
len eine Kamera zum "Lesen" der maschinenlesbaren 
Daten angesprochen. Es wird betont, daB dieser Begriff 15 
jede Art von Einrichtung zum maschinellen Datenlesen 
umfassen soli, z. R Photodioden, Induktivitatssensoren 
unddergleichen. 
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1. Verfahren zum Versehen von Schlachthaken (40) 
mit einer maschinenlesbaren Kennzeichnung (50), 
die ein Identifizieren des daran hangenden 
Schlachttiers oder Schlachttierteils an gewunschter 25 
Stelle des Schlachthofs ermdglicht dadnrch ge- 
kennzeichnet, 

a) daB ein Kennzeichnungsbereich des betref- 
fenden Schlachthakens (40) gereinigt (24) und 
mindestens grob von einer etwaigen vorheri- 30 
gen Kennzeichnung befreit wird (24); 

b) daB auf den Kennzeichnungsbereich ein 
Farbfeld (52) zum Abdecken etwaiger Reste 
einer vorherigen Kennzeichnung und als Un- 
tergrund fur die neue Kennzeichnung (50) auf- 35 
gebracht wird; 

c) und dafi auf das Farbfeld (52) mit einer 
Far be eine farbkontrastierende Kennzeich- 
nung (50) auf gebracht wird 

2 Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 40 
zeichnet daB der Kennzeichnungsbereich mit einer 
ReinigungsflOssigkeit gereinigt (24) und anschlie- 
Bend getrocknet wird (26). 

3w Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Farbfeld (52) durch einen 45 
Farbaufdruckvorgang auf gebracht wird 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Farbfeld (52) durch einen 
Spruhvorgang auf gebracht wird 

5. Verfahren nach mindestens einem der AnsprQche 50 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafi die Kenn- 
zeichnung (50) durch einen Stempelvorgang auf ge- 
bracht wird 

6. Verfahren nach mindestens einem der AnsprQche 

1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafi die Kenn- 55 
zeichnung (50) mittels eines Tintenstrahldruckers 
aufgebracht wird 

7. Schlachthaken, dadurch gekennzeichnet daB er 
in einem Kennzeichnungsbereich ein Farbfeld (52) 
und eine mit Farbe darauf aufgebrachte, farbkon- 60 
trastierende, maschinenlesbare Kennzeichnung 
(50) aufweist 

& Schlachthaken, dadurch gekennzeichnet, dafi un- 
mittelbar in das Schlachthakenmaterial und/oder in 
einen an dem Schlachthaken vorgesehenen Kenn- 65 
zeichnungstrager (62) eine maschinenlesbare 
Kennzeichnung (50) eingearbeitet ist 
9. Schlachthaken nach Anspruch 8, dadurch ge- 
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sung kennzeichnender Form oder eine Anzahl von 
in einem Muster angeordneten Bohrungen (50) 
oder Einfrasungen aufweist 
10. Verfahren zum Identifizieren von an Schlacht- 
haken hangenden Schlachttieren oder Schlachttier- 
teilen an gewOnschter Stelle des Schlachthofs, da- 
durch gekennzeichnet, dafi das Vorhandensein von 
Schlachthaken (40) mit in unterschiedlicher Hdhe 
angebrachten Bohrungen (56) zur Gewinnung ei- 
ner Kennzeichnung der einzelnen Schlachthaken 
(40) benutzt wird, indem Bohrungshdhen von vor 
und/oder hinter dem betreffenden Schlachthaken 
(40) befindlichen Schlachthaken (40) erfafit und als 
dem betreffenden Schlachthaken (40) zugeordnete 
Bohrungshdhenabfolge gespeichert werden; und 
dafi die Schlachthaken (40) jeweils anhand der ih- 
nen zugeordneten, gespeicherten Bohrungshdhen- 
abfolge identifiziert werden. 
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